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Таблица 2
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-

Таблица 1

Данные проверки

Наименование Значение

Индуктивность обмотки 1 , мГн - 166(±10)

Индуктивность обмотки 2 , мкГн - 7,5.........9,0

Испытательное напряжение между обмотками, В 500

Сопротивление обмотки 1, Ом 85(±15)
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1. * Размеры  для справок.
2. Каркас поз. 3 одеть на каркас поз. 12 и фиксировать слоем нити поз.35 с клеем
БФ-2. 
3. Обмотку I мотать проводом поз.30 в секторе " Б" 240 витков, в каждой секции.
(1200 всего)
4. Вывод обмотки I выполнить проводом обмотки. Паять  ПОС 61 ГОСТ 21931-76 на
вывод 2 каркаса поз. 12 .  
5.  Обмотку I в секторе "В" изолировать плёнкой поз. 37 в 4 слоя. 
6. Обмотку II мотать проводом поз.32 в секторе " В"  внавал 7 витков. 
7.  Выводы обмотки II выполнить проводом поз.32. Паять ПОС 61 ГОСТ 21931-76 на
выводы 1, 3 каркаса поз. 12 .  
8. Свободный провод на вывод  каркаса не паять, оставить свободный конец,
подвязать к верхней секции каркаса, нитками поз. 35. 
9. Длина свободного вывода  обмотки I  ( 50±5 ) мм. Свабодный вывод  лудить Гор.
ПОС 61 на длину  10 мм.
10. Между крайними кернами ферриов установить прокладки поз. 1.
11. Дроссель маркировать краской БМК-1 белой по ОСТ 107.9.40003-96. Перекрыть
лаком эпоксиуретановым УР-231 ТУ6-21-14-90.
12. Дроссель принимать по УЭ0.477.014 ПМ и таблице 1.
13. Технические требования по ОСТ4 Г0.075.200, заделку выводов производить
согласно чертежу.
14. Остальные технические требования по ОСТ4 Г0.070.015.


